外购机械铣头技术协议

甲方：通用技术齐齐哈尔二机床有限责任公司
乙方：
甲方向乙方定购品牌为       机械式全自动转角直角铣头，全自动伸长铣头各一台，产品应满足如下技术要求：
铣头配置方式：在一台龙门镗铣加工中心上配有一个全自动转角直角铣头、一个全自动伸长铣头、两个铣头共享一个安装有自动抓取油缸及牙盘的固定安装模组(模组带滑枕接油盒)，带一个无铣头时主轴防尘盖、三个安装支架（高度0.7米左右，要求支架要有刚性)、三个铣头防尘盖，由于主机的主轴带有自动换刀的刀库，所以在固定安装板上的主轴刀具冷却水嘴转动接头在任何转角位置时不能高于主轴端面（包括主轴防尘盖主轴刀具冷却水嘴），防止主轴换刀时换刀臂与固定安装板上的主轴刀具冷却水嘴干涉（包括主轴防尘盖主轴刀具冷却水嘴）。
1. [bookmark: _GoBack]全自动转角直角铣头技术参数
	项目
	技术参数

	1
	铣头装卸方式
	自动装卸

	2
	刀具装卸方式
	头部具有油压松夹刀功能

	3
	锥孔型式
	ISO50

	4
	额定扭矩
	1500Nm

	5
	最大扭矩
	2000Nm

	6
	额定功率
	35kW

	7
	传动比
	1:1

	8
	最高转速
	1500rpm

	9
	C轴齿盘分度角度
	自动分度，曲齿定位   5°×72T

	10
	C轴齿盘定位精度
	300/±0.01

	11
	C轴分度复位精度
(距主轴端面300处)
	垂直面内：0.008mm
水平面内：0.008mm

	12
	转角头主轴旋转轴线
对安装基面的平行度
	主轴试棒在300测量长度上为0.02mm
（0°、90°、180°、270°各测量一次）

	13
	主轴径向跳动
	0.005mm

	14
	主轴端面跳动
	0.005mm

	15
	主轴试棒300长跳动
	0.015mm

	16
	最高转速连续运转8小时
	温升不超过30度

	17
	冷却方式
	内冷；外冷：主轴前端切削水×2

	18
	主轴拉钉型号
	MAS 403 P50T-1

	19
	轴承及齿轮润滑方式
	铣头自行润滑甲方主机不提供任何动力及接口

	20
	主轴定位
	铣头未安装时主轴具有定位功能


2.全自动伸长铣头技术参数
	项目
	技术参数

	1
	铣头装卸方式
	自动装卸

	2
	刀具装卸方式
	头部具有油压松夹刀功能

	3
	锥孔型式
	ISO50

	4
	额定扭矩
	1500Nm

	5
	最大扭矩
	2000Nm

	6
	额定功率
	35kW

	7
	传动比
	1:1

	8
	最高转速
	1500rpm

	9
	主轴径向跳动
	0.005mm

	10
	主轴端面跳动
	0.005mm

	11
	主轴试棒300长跳动
	0.015mm

	12
	最高转速连续运转8小时
	温升不超过30度

	13
	冷却方式
	内冷；主轴前端切削水

	14
	主轴拉钉型号
	MAS 403 P50T-1

	15
	轴承及齿轮润滑方式
	铣头自行润滑甲方主机不提供任何动力及接口(甲方有保养补充之义务)

	16
	主轴定位
	铣头未安装时主轴具有定位功能


2. 主要配套件
	项目
	名称
	生产厂家
	备注

	1
	液压快换接头
	日本-日东工器
	

	3
	电器快速接头
	进口-欧度
	

	4
	主要密封圈
	台湾-SOG
	

	5
	铣头主轴拉爪
	台湾-丸荣
	

	6
	牙盘
	台湾-俯毅
	

	7
	铣头自动抓取拉爪
	制造商自制
	

	8
	铣头自动抓取油缸
	制造商自制
	

	9
	主轴轴承
	FAG/SKF
	


3. 抓取模组及铣头尺寸见附件（含机床接口及主轴防尘盖）。
4. 随机附件
铣头相关联接附件由乙方提供（包括转头油缸、流体快速接头、电器快速接头、刀柄、拉钉、保护盖、抓取模组、拉钉板、附件支架、铣头防尘盖及附属件等）。
5. 技术支持
铣头终验收之前乙方免费提供甲方所需要的技术资料(限装机所需资料:机械、电器、液压原理图)和技术支持(限装机所需资料:机械、电器、液压原理图)。
铣头全套正式图纸包括液压原理图、电气控制、机械图纸（提供CAD图纸）以及铣头安装支架图纸，在合同签订前1周内发给甲方，以便甲方设计关联的滑枕接口以及主轴接口。
6. 安装
铣头安装时乙方免费提供甲方现场以及用户现场的安装调试工作，调试时间直到铣头在甲方现场以及用户现场正常运行。
7. 验收
终验收的依据是双方所签订的合同、技术协议以及合格证等，终验收合格后，双方签署终验收报告，从签字日期起计算质保期。
8. 提供技术文件
提供以下文件包括
	序号
	名称
	数量（单位：套）

	1
	使用说明书（包括机械和电气部分）
	2

	2
	合格证(附于使用说明书内)
	2

	3
	安装说明书(附于使用说明书内)
	2

	4
	铣头维护图纸及说明书纸质图
	1

	5
	装箱单
	1

	6
	主要配套件合格证
	1

	7
	电气控制、液压原理图、机械全套CAD电子版图
	1


9. 质保期
设备的质保期从最终验收之日起12个月,在质保期内，乙方提供免费的技术支持；当得到甲方故障通知后，于工作日上班时间乙方8小时内响应，并在24小时内给出解决方案，以减小甲方损失。若用户使用不当造成维修需要其它配件时，由乙方协助采购并安装调试。若铣头自身原因造成维修，乙方免费更换并负责安装调试。
10. 铣头外观图及自动抓取模组与甲方滑枕安装接口需甲方签字确认后方可生产。
11. 本协议在双方签字的情况下，作为双方签订购货合同的附件，与采购合同同时生效。

甲方：通用技术齐齐哈尔二机床有限责任公司    乙方：

甲方代表：                                  乙方代表：
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